
 

 حترام با سلام و ا

صورت گرفت. ضمناً گزارش مرحله دوم  و قدردانی از ناظر محترم پروژه، اصلاحات مد نظر در  ضمن تشکر  
 ساند: توضیحات ذیل در مورد سوالات ناظر محترم به عرض می ر

 عبارت بیودیسپرسنت اصلاح گردید.  -۱

کتانت میکروبی) و محصول نهایی (جدول  از لحاظ ماده مؤثره (بیوسورف با توجه میزان تولید محصول  -۲
بازده و  رامترهاي  ساعت) پا  69لید (توو با توجه به زمان    لیتر)  4000تولید ( فرمانتور  ، حجم  )2-4

 گردید.نیز ارائه  گزارش مربوطهه در ک  محاسبه شد  ح جدول زیربه شر  وري تولید میزان بهره

Product Yield (g/l) Productivity 

Biosurfactant extract 21.25 307.97 

Final Product   51.52 746.67 

 

ز  بطور کلی در مورد باکتریها میزان هوادهی ا  ،وادهی فرمانتور ان هدر مورد پارامتر بهینه سازي میز -۳
هر باکتري بسته به نیاز    ها) می تواند متغیر باشد.وموناس زانت(  vvm  3هوازي) تا  باکتریهاي بیصفر (

  میزان هوادهی در  ،  حاصل از هوادهی  shear stress  مچنین تأثیر ولی و ه، نوع متابولیسم سل به اکسیژن
زوماً با میزان افزایش میزان هوادهی رشد و تولید  بهینه رشد و یا تولید محصول را دارد و ل  اي ویژه

ضمناً  به دست آمد.    vvm 0.5رودوکوکوس این میزان  ویه باکتري  که در مورد س   محصول بالا نمی رود
 سازي هگزادکان بعنوان شاخص تولید بیوسورفکتانت اندازه گیري شد.فعالیت امولشن

خاب روش  انتست  شده اه  یح دادهمانگونه که در گزارش توضمحصول  وش بهینه استخراج  در مورد ر -۴
سازي هگزادکان بعنوان شاخص تولید  فعالیت امولشن(  محصول   کارایی )  i(بهینه بر اساس دو پارامتر  

جراي فاز صنعتی  با در نظرگیري سهولت اهمچنین  و   محصول شدهتمام) قیمت iiو ( )بیوسورفکتانت
بر  پروژه  و  تجربیات  قباساس  روش  ،  اینجانب  لی هاي  با حلال، رسوبسه  با  اسخراج  تغلیظ  و  دهی 

 .اسپري درایر مورد بررسی قرار گرفت
محصول از باکتري زنده عامل   نود عاري باطمینان از  مولاسیون نهایی محصول با توجه به لزوم  در فر -۵

بالا بردن عمر محصول  حصول و  چنین جهت حفظ کیفیت مکتري (اتانول) و همهار کننده رشد بام
)shelf lifeبه محصول اضافه شد.فر ) با   

  



 


