
طراحی و ساخت موتورهای درون 

اینچ3/46و 1/82چاهی سایزهای 



نمودار پیشرفت پروژه فاز اول



نمودار پیشرفت پروژه فاز دوم



DHM-01-11ساخت مجدد قطعه شماره •

اینچ در شرکت ملی حفاری3/46مونتاژ مجدد موتور •

اینچ از مدیریت های خدمات ویژه 3/46پیگیری و انجام هماهنگی های لازم جهت تست موتور •

حفاری و مدیریت پروژه های حفاری و اعلام عدم امکان تست از سوی شرکت ملی حفاری

اینچ3/46شناسایی و مذاکره با شرکت های دیگر جهت تست موتور •

اینچ جهت اتصال موتور به تجهیزات تست3/46شروع ساخت قطعه فلوت ساب موتور •

اینچ1/82طراحی دو فرز مدولی سر دندانه و ته دندانه برای تراشکاری روتور •

به آنشناسایی پیمانکار جدید برای ساخت روتور با استفاده از فرزهای مدولی و ارجاع کار ساخت•
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اینچ1/82روتور موتور ماشینکاری برای ابزار هاب طراحی •

آنهاب و ارجاع کار ساخت به ابزار شناسایی سازنده •

اینچ 3/46طراحی ابزار هاب برای روتور موتور •

اینچ برای فاز دوم1/82تهیه متریال برای ساخت قطعات اصلی موتور  •

اینچ و انجام ماشینکاری اولیه1/82شروع ساخت قطعات اصلی موتور •

وع تدوین فرآیند ساخت یاتاقان های دارای تنگستن کارباید در داخل جهاد و شر•

ساخت نمونه اولیه
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فاز ا-گانت سال اول
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2فاز -دومگانت سال 



گانت چارت فاز دوم پروژه
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تصویرقطعات ساخته شده و اقدامات انجام شده
از جلسه قبل
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DHM-01-11))شده تصویر قطعات ساخته 
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اینچ3/46مونتاژ موتور 
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اینچ3/46مونتاژ موتور 
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اینچ3/46مونتاژ موتور 
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اینچ3/46مونتاژ موتور 
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اینچ3/46مونتاژ موتور 
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اینچ436مونتاژ بخش انتقال قدرت موتور 
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اینچ3/46مونتاژ موتور 
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اینچ مونتاژ شده3/46موتور 
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فرز مدولی مورد استفاده جهت ساخت روتور
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ابزار هاب
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فرز مدولی
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ابزار هاب
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قطعه نمونه جهت تدوین روش ساخت
ایدیاتاقان های دارای تنگستن کارب
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قطعات تنگستن کارباید 
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فرزکاری قطعه نمونه جهت تدوین روش
بایدساخت یاتاقان های دارای تنگستن کار
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اینچ1/82ساخت قطعات جدید موتور 
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اینچ1/82ساخت قطعات جدید موتور 
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اینچ1/82ساخت قطعات جدید موتور 



با تشکر از توجه شما
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