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 ردیف مادهنام  مشخصات منبع تامین
 1 پلی اتیلي گلایىَل )پگ( 6666ٍسى هَلىَلی  تْزاى -ایزاى -شزوت ویویاگزاى اهزٍس

 2 پارافیي هایغ آسهایشگاّی تْزاى -ایزاى –شزوت دوتز هجللی 

 3 دی فٌیل ایشٍسیاًات اصلاح شذُ هتیلي Wanhua Chemical Group  WANNATE  8001 or 8018شزوت  -چیي

 4 پلی اتز پلی ال 3566ٍسى هَلىَلی  ارٍپا -وزُ-چیي

 5 واتالیست پایِ للغ T9 چیٌی

 6 سزفىتاًت سیلیىًَی LV6688 AK6688 or چیٌی

 CHEERAINشزوت  -چیي
هیلیوتز اس ًَع چسب دار  6063ضخاهت 

 ساًتیوتز 16با ػزض 
 7 اٍرتاًیرٍل فیلن ًیوِ تزاٍای پلی 

 8 پلیوز ّایپَل -پزی Dow chemical Hypol JT6000 -آهزیىا

آلواى یا شزوت چیٌی  BASFووپاًی بیي الوللی 
Nantong FY chemical 

Pluronic L62 or L64  بز پایِ  وَپلیوزیسزفىتاًتEO-PO 9 



 

مورد نیازتجهیزات و ادوات لیست   

 

 

 ردیف نام تجهیزات مشخصات استراتژی تامین

 ایزاى )ساخت داخل(
هتز  166حذالل  -ولاس صذّشار

 هزبغ
 1 اتاق تویش

 )ساخت داخل(  -ایزاى
دستگاُ فشار پاییي با وٌتزل 

CNC 
 2 دستگاُ تشریك فَم

 )خزیذ داخل(  -ایزاى
سِ رلن  -ویلَگزم 1ظزفیت 

 اػشار
 3 تزاسٍی دیجیتال آسهایشگاّی

 )خزیذ داخل(  -ایزاى
یه رلن  -ویلَگزم 36ظزفیت 

 اػشار
 4 دیجیتال صٌؼتیتزاسٍی 

 داخل( ساخت)  -ایزاى
با ظزفیت ّوشًی  -دٍر هتغییز

 لیتز 26حذالل 
 5 ّوشى هىاًیىی صٌؼتی

 6 دستگاُ ارُ ًَاری ًَع ػوَد بز )ساخت داخل(  -ایزاى

 7 پزس ضزبِ ای تي 4الی  3 -هىاًیىی )ساخت داخل(  -ایزاى

 )خزیذ داخل(  -ایزاى
 256حذاوثز دها  -لیتزی 126

 درجِ ساًتیگزاد
 8 آٍى في دار

 ایزاى )خزیذ داخل(
دارای سیستن گزهایش ٍ ًشاًگز 

 دها
 9 ّوشى هغٌاطیسی

 ایزاى )خزیذ داخل(
بار  16با لابلیت تاهیي حذٍد 

 فشار
 16 ووپزسَر باد

 ایزاى )خزیذ داخل(

ابشار آلات ػوَهی جْت تؼویزات 

دستگاُ تشریك ٍ لَاسم ػَهی 

پیپت، بشز، آسهایشگاّی ًظیز 

 سزًگ ٍ  0000

 11 ابشار آلات

 ایزاى )ساخت داخل(
جْت بستِ بٌذی لَاسم یىبار 

 هصزف پششىی
 12 دستگاُ هارن سًی ٍ بستِ بٌذی

 13 دستگاُ استزیلیشاسیَى   استزیل با گاس اتیلي اوسیذ اخذ خذهات -ایزاى

 ایزاى )ساخت داخل(

سیستن تَْیِ ػوَدی با جت في 

تَْیِ هحیط بالای دٍر بالا جْت 

 دستگاُ تشریك

 14 سیستن تَْیِ 

 ایزاى )خزیذ داخل(

 6دارای فیلتز  -توام صَرت

 حالتِ
 هاسه شیویایی

 15 لَاسم ػوَهی
 لباس وار یىسزُ هماٍم در بزابز بخارات شیویایی

 وفش وار هٌاسب اتاق تویش



 

َای صًرت گزفتٍ تز ريی مًاد ايلیٍ ي محصًل وُایی تا  آسمایصلیست ي گشارش 

 کىًن

 ُگیزی‌هیشاى‌‌اًذاسNCOهَجَد‌در‌ایشٍسیاًات‌ 

 تػاٍیز‌ریشساختاری‌SEM 

 جذب‌ٍ‌ًگْذاضت‌ٍ‌لاتلیت‌جاتجایی‌سیال 

 خَاظ‌هىاًیىی 

 حیَاًی‌تٌی‌درٍى‌ّای‌تست 

 

 مًجًد در ایشيسیاوات NCOاوذاسٌ گیزی میشان 

‌دیٌاهیه‌ٍاوٌص‌تزرسی‌تزای‌یَرتاى‌پلی‌هَاد‌اٍلیِ‌جْت‌تَلیذ‌در(‌NCO-)‌ایشٍسیاًات‌گزٍُ‌هیشاى‌گیزی‌اًذاسُ

‌است‌تَجِ‌لاتل‌ٍاوٌص‌رًٍذ‌تؼییي‌ٍ ‌ّویي‌ػلت. ‌تِ ‌یَرتاى‌پلی‌تَلیذ‌در‌هْوی‌تسیار‌ضاخع‌‌NCOهیشاى،

 .تاضذ‌هی

‌تالایی‌تسیار‌دلت‌اتشاری‌آًالیش‌رٍش.‌ضًَذ‌هی‌تمسین‌اتشاری‌ٍ‌ضیویایی‌آًالیش‌رٍش‌ت‌NCO‌ِهیشاى‌تؼییي‌رٍش‌ّای

‌آًالیش‌رٍش‌تا‌همایسِ‌در‌رٍش‌ایي‌دلت‌اها‌است‌التػادی‌ٍ‌سادُ‌تز‌ضیویایی‌آًالیش‌رٍش.‌است‌تز‌ّشیٌِ‌اها‌دارد

‌است‌ووتز‌اتشاری ‌حال. ‌ایي ‌تا ‌استفادُ‌ٍالؼی‌ّای‌آسهایص‌در‌گستزدُ‌طَر‌تِ‌ّن‌ٌَّس‌ضیویایی‌آًالیش‌رٍش،

.‌ضَد‌هی‌ًاهیذُ‌تَتیل‌آهیي‌دی-تَلَئي‌رٍش،‌ضَد‌هی‌استفاد‌NCO‌ُتؼییي‌تزای‌وِ‌ضیویایی‌رٍش‌آًالیش.‌ضَد‌هی

‌پس.‌داد‌خَاّذ‌ٍاوٌص‌NCO–‌تا‌سپس.‌ضَد‌هی‌حل‌تَلَئي‌در‌اتتذا‌دی‌تَتیل‌آهیي:‌است‌ضزح‌تذیي‌فزآیٌذ‌ایي

‌فَق‌رًٍذ‌تِ‌تَجِ‌تا‌NCO–‌سپس.‌ضَد‌هی‌تیتز‌‌HClاستاًذارد‌هحلَل‌تَسط‌تَتیل‌آهیي‌دی‌اضافی‌همذار،‌آى‌اس

‌:‌است‌سیز‌ضزح‌تِ‌ٍاوٌص‌هىاًیشم‌.ضَد‌هی‌هحاسثِ



‌

‌NCO.‌هىاًیشم‌ٍاوٌص‌گزٍُ‌ایشٍسیاًات‌تا‌دی‌تَتیل‌آهیي‌در‌تیتزاسیَى‌جْت‌تؼییي‌هیشاى‌1ضىل‌

‌استفادُ‌ضذُ‌است.‌ASTM D5155(‌اس‌استاًذارد‌‌ MDIهَاد‌ایشٍسیاًاتی‌)‌NCOجْت‌تؼییي‌هیشاى‌

‌تَتیل‌آهیي‌اضافی‌دی.‌ضَد‌هی‌ایجاد‌اٍرُ‌ٍ‌دادُ‌ٍاوٌص‌اضافی‌تَتیل‌آهیي‌دی‌تا‌در‌ایي‌استاًذارد‌هادُ‌هَرد‌ًظز‌

‌تِ‌رسیذى‌ٌّگام.‌ضَد‌هی‌استفادُ‌ضٌاساگز‌ػٌَاى‌تِ‌سثش‌تزٍهَوزسٍل‌اس.‌ضَد‌هی‌تیتز‌‌HClاستاًذارد‌هحلَل‌تَسط

‌تیتزاسیَى‌پایاى‌ًمطِ ‌اس‌‌.وٌذ‌هی‌تغییز‌سرد‌تِ‌سثش‌اس‌هحلَل‌رًگ، هتز‌جْت‌‌PHدر‌رٍش‌دیگز‌ایي‌استاًذارد،

‌تاضذ:‌ًتیجِ‌تِ‌دست‌آهذُ‌تِ‌ضزح‌سیز‌هی تطخیع‌ًمطِ‌پایاًی‌تیتزاسیَى‌استفادُ‌هی‌ضَد.

‌اًذاسُ‌گیزی‌ضذُ‌تا‌استفادُ‌اس‌تیتزاسیَى‌NCO.‌همادیز‌1جذٍل‌

‌استاًذارد‌هَرد‌استفادُ NCOدرغذ‌‌ًَع‌هادُ

MDI‌80/32‌ASTM D5155- 

method B‌
‌

 

 

 

 

 

 

 

 



 SEMتصايیز ریشساختاری 

‌یَرتاى‌در‌ضىل‌سیز‌ًطاى‌دادُ‌ضذُ‌است.‌پَش‌فَم‌پلی‌تػاٍیز‌ریشساختاری‌سخن

‌‌
‌یَرتاى.‌.‌تػاٍیز‌ریشساختار‌فَم‌پلی2ضىل

 

 سیال ظزفیت اوتقالجذب ي وگُذاضت ي داوسیتٍ، 

‌اس‌رٍش‌هتذاٍل‌اًذاسُ‌جْت‌اًذاسُ ‌تز‌‌گیزی‌داًیستِ ‌ضىل‌ٌّذسی‌هطخع‌یؼٌی‌تمسین‌جزم ‌جاهذ‌تا گیزی‌هَاد

‌ ‌استاًذارد ‌طثك ‌تز ‌آسهَى ‌ًگْذاضت، ‌جذب‌ٍ ‌هیشاى ‌جْت‌تؼییي ‌است. ‌ضذُ ‌استفادُ  Primary woundحجن

dressing test methods‌‌:BS EN 1376-1‌.اًجام‌ضذُ‌است‌

‌یَرتاى.‌پَش‌فَهی‌پلی‌گیزی‌ضذُ‌چگالی،‌هیشاى‌جذب‌ٍ‌ًگْذاضت‌ٍ‌ظزفیت‌اًتمال‌سیال‌سخن‌.‌همادیز‌اًذاس‌2ُجذٍل

 مقذار خاصیت

‌‌043/0±‌‌002/0داًسیتِ

‌‌07/1‌±‌35/9(‌g/gهیشاى‌جذب‌)

‌‌82/0‌±‌82/6(g/gهیشاى‌ًگْذاضت‌)

g/mظزفیت‌اًتمال‌سیال‌)
2.
24h)‌7000‌

g/mظزفیت‌اًتمال‌سیال‌)
2.
48h)‌8250‌

‌

 

 

 



 خًاص مکاویکی

یَرتاى‌در‌ضىل‌سیز‌هطاّذُ‌‌پَش‌فَم‌پلی‌ًوًَِ‌سخن‌5ًتایج‌حاغل‌اس‌اًجام‌آسهَى‌استحىام‌هىاًیىی‌تز‌رٍی‌

‌ضَد.‌ّوچٌیي‌همادیز‌استىام‌ًْایی‌ٍ‌وزًص‌ضىست‌ًیش‌در‌جذٍل‌آٍردُ‌ضذُ‌است.‌هی

 
‌.یَرتاى‌پلیپَش‌فَم‌‌ّای‌سخن‌وزًص‌ًوًَِ‌-ّای‌تٌص.‌ًوَدار‌3ضىل

‌

‌ّای‌سخن‌پَش‌فَهی.‌.‌همادیز‌استحىام‌ًْایی‌ٍ‌وزًص‌ضىست‌هحاسثِ‌ضذُ‌تزاساس‌آسهَى‌خَاظ‌هىاًیىی‌تزای‌ًو‌3ًَِجذٍل

 مقذار خاصیت

‌‌004/0‌±‌037/0(MPaاستحىام‌)

‌‌60±‌‌3وزًص‌ضىست‌)%(

‌

 تىی حیًاوی َای درين تست

 هطاتك‌تا‌استاًذارد‌(آسهَى‌سویت‌سلَلی‌ISO-10993-5) 

 هطاتك‌تا‌استاًذارد‌‌آسهَى‌تحزیه‌سایی‌ٍ‌حساسیت(سایی‌ISO-10993-10) 

 هطاتك‌تا‌استاًذارد‌(آسهَى‌سویت‌سیستویه‌حاد‌ISO-10993-11) 

تا‌وٌَى‌آسهَى‌سویت‌سلَلی‌تا‌هَفمیت‌اًجام‌ضذُ‌است‌ٍ‌ًتایج‌ًطاى‌دٌّذُ‌ػذم‌سویت‌سلَلی‌تزای‌هحػَل‌

‌ّا‌ًیش‌در‌حال‌اًجام‌است.‌‌آسهَى‌اًذ.‌سایز‌پَش‌فَهی‌تَدُ‌سخن

 



 َای احتمالی مًجًد در کیفیت ي عملکزد خط تًلیذ  چالصریسکُا ي 

 

‌تِ ‌سیز ‌چالص‌در ‌ویفیت‌هحػَل‌ًْایی‌تأثیزگذارًذ‌اضارُ‌‌تزخی‌اس ‌تزفزآیٌذ‌تَلیذ‌ٍ ‌احتوالی‌وِ ٍ‌ ّای‌هَجَد

‌ضذى‌دارًذ.تسیاری‌اس‌ایي‌هَارد‌در‌آیٌذُ‌لاتلیت‌تزطزف‌ضَد.‌تذیْی‌است‌‌هی

 تأمیه مًاد ايلیٍ:   -1

پلیوزی‌تِ‌ًام‌‌یَرتاى‌تِ‌رٍش‌هتذاٍل‌در‌دًیا،‌پزی‌ّای‌فَم‌پلی‌پَش‌تزیي‌هادُ‌اٍلیِ‌هَرد‌ًیاس‌تزای‌تَلیذ‌سخن‌اغلی

‌هتؼلك‌تِ‌ضزوت‌آهزیىایی‌‌ّایپَل‌هی تاضذ.‌تا‌تَجِ‌تِ‌ػذم‌دستزسی‌تِ‌هادُ‌هذوَر‌تا‌‌هی‌DOWتاضذ‌وِ‌اًحػاراً

ایي‌هَضَع‌‌لزار‌گزفتِ‌است.‌هذ‌ًظز‌‌در‌فزهَلاسیَى‌تذٍیي‌ضذُ‌وٌَى،‌استفادُ‌اس‌هَاد‌اٍلیِ‌ٍ‌تزویة‌جایگشیي

تزی‌اس‌‌هادُ‌هذوَر‌طیف‌ٍسیغ‌7هَرد‌گزدیذُ‌است.‌اگزچ7‌‌ِهَرد‌ت3‌‌ِسثة‌افشایص‌هَاد‌اٍلیِ‌فزهَلاسیَى‌اس‌

در‌داخل‌وطَر‌تَلیذ‌ًطذُ‌ٍ‌زحال‌تزخی‌اس‌ایي‌هَاد‌ّ‌تزی‌دارد،‌اها‌تِ‌وٌٌذگاى‌را‌داراست‌ٍ‌دستزسی‌آساىتَلیذ

تاضذ‌وِ‌تِ‌ٍیژُ‌در‌ضزایط‌فؼلی‌وطَر‌هوىي‌است‌ٍاردات‌هجذد‌یه‌یا‌چٌذ‌هَرد‌اس‌‌یاس‌تِ‌ٍاردات‌ایي‌اللام‌هیً

‌هَاد‌هَرد‌اضارُ‌در‌دفؼات‌تؼذی‌هحمك‌ًگزدد.

 کیفیت مًاد ايلیٍ:ي/یا  تزکیةتغییز  -2

‌ ‌وٌَى ‌طزح‌حاضزتا ‌سخندر ‌هحػَل ‌ٍارداتی‌جْت‌تَلیذ ‌اٍلیِ ‌اس‌هَاد ‌هػزف‌پاییي ‌هیشاى ‌تذلیل ‌طزیك‌پَش،

‌تا‌در‌ًظز‌گزفتي‌ایي‌هطلة‌وِ‌ایي‌هَاد‌اٍلیِ‌اغلة‌‌تَلیذّای‌‌ضزوت ‌ٍاسطِ‌تأهیي‌ضذُ‌است. وٌٌذُ‌داخلی‌ٍ‌تا

‌ ‌تغییزات ‌تِ ‌وِ ‌است ‌غٌایؼی ‌تِ ‌ٍهزتَط ‌اس‌تزویة ‌ٍاردات ‌ضاّذ ‌ًیستٌذ، ‌حساس ‌چٌذاى ‌اٍلیِ ‌هَاد ویفیت

ٍ‌ًیش‌وطَرّای‌هختلف‌ّستین‌)چیي،‌وزُ،‌ارٍپا(‌وِ‌اگزچِ‌جْت‌وارتزدّای‌هؼوَل‌غٌؼتی‌‌ّای‌هتٌَع‌ضزوت

‌تزویثات‌در‌ ‌تؼذد ‌تِ ‌تَجِ ‌تا ‌اها ‌هیثاضٌذ ‌اغلة‌جَاتگَ ....‌ ٍ‌ ‌َّای‌خَدرٍ ‌فیلتز ‌هثلواى، ‌تَلیذ‌تطه‌طثی، ًظیز

تغییزات‌تزویة‌ٍ‌ویفیت‌هَاد‌اٍلیِ،‌ایي‌هَضَع‌در‌حال‌حاضز‌یىی‌اس‌زهَلاسیَى‌حاضز‌ٍ‌در‌ًتیجِ‌حساسیت‌تِ‌ف

‌تاضذ.‌‌هیتَلیذی‌ایي‌طزح‌ّا‌در‌ویفیت‌هحػَل‌ًْایی‌‌تزیي‌چالص‌هْن

 حساس تًدن تچ مًاد ايلیٍ تٍ سمان: -3

ِ‌هخلَط‌ضذُ‌ًثایذ‌تِ‌هذت‌طَلاًی‌ًگْذاری‌ضذُ‌ٍ‌پس‌اس‌اختلاط‌هَاد‌اٍلیِ‌تِ‌هٌظَر‌تَلیذ‌هحػَل،‌تچ‌هَاد‌اٍلی

‌‌‌‌الاهىاى‌در‌هذت‌سهاى‌هحذٍدی‌تایذ‌تِ‌هػزف‌تزسذ.‌ٍ‌حتی

‌

‌

‌



‌خطاَای اپزاتًری :‌-4

ّا‌ٍ‌‌ی‌تاریه‌فزهَلاسیَى،‌اّویت‌والیثزاسیَى‌دستگاُ‌ی‌تاریه‌فزهَلاسیَى:‌تا‌تَجِ‌تِ‌هحذٍدُ‌هحذٍدُ -

 یاتذ.‌گیزی‌افشایص‌هی‌دلت‌اًذاسُ

)دستگاُ‌تشریك‌هَجَد(‌ٍ‌ػذم‌پیَستگی‌‌پیَستِ‌تَدى‌فزآیٌذ‌تَلیذ:‌تا‌تَجِ‌تِ‌فزآیٌذ‌فؼلی‌خط‌تَلیذػذم‌ -

‌هی ‌تَسط‌اپزاتَر ‌تػَرت‌رٍساًِ ‌اٍلیِ ‌تَسیي‌هَاد ‌تِ ‌ًیاس ‌هَرد‌‌خط‌تَلیذ، ‌هَاد ‌تؼذد ‌تِ ‌تَجِ ‌تا تاضذ.

 یاتذ.‌استفادُ‌در‌فزهَلاسیَى،‌اهىاى‌خطای‌اپزاتَر‌افشایص‌هی

 :آمیش خاطزًٌاد مم -5

‌‌هَاد‌ضست - ‌تیٌز‌وDCM‌‌ِضَی‌هذٍام‌داخلی‌دستگاُ‌تا‌هَادی‌ًظیز‌‌ًیاس‌تِ‌ضستضَ‌دٌّذُ‌دستگاُ: ٍ‌یا

 ساسد.‌وار‌در‌اتاق‌تویش‌را‌تا‌سختی‌هَاجِ‌هی

ضَد‌‌یَرتاى‌تثذیل‌هی‌خطز‌پلی‌یَل‌تِ‌هادُ‌تی‌استفادُ‌اس‌هادُ‌ایشٍسیاًات‌:‌اگزچِ‌ایي‌هادُ‌در‌تزویة‌تا‌پلی -

‌ضَد.‌‌آهیش‌هحسَب‌هی‌ای‌هخاطزُ‌اها‌لثل‌اس‌تشریك‌ٍ‌تثذیل‌تِ‌هحػَل‌ًْایی،‌هادُ

 َا:  گزفتگی واسل -6

پذیز‌تَدى‌اجشای‌هَرد‌استفادُ،‌اهىاى‌گزفتگی‌‌اوٌصتا‌تَجِ‌تِ‌هاّیت‌رٍش‌تَلیذ‌)فزآیٌذ‌تشریك(،‌ٍ‌تا‌تَجِ‌تِ‌ٍ

‌ًَن‌ًاسل‌ٍ‌تغییز‌دتی‌هَاد‌خزٍجی‌در‌ٌّگام‌فزآیٌذ‌تَلیذ‌ٍجَد‌دارد.

 قطع تزق: -7

خیز‌در‌تَلیذ‌تلىِ‌أتا‌تَجِ‌تِ‌حساس‌تَدى‌تچ‌هَاد‌اٍلیِ‌تِ‌سهاى‌ٍ‌احتوال‌گزفتگی‌ًاسل‌ّا،‌لطغ‌تزق‌ًِ‌تٌْا‌سثة‌ت

 ًیش‌خَاّذ‌ضذ.‌تیطتزیسثة‌هطىلات‌
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 ومًدار فزآیىذ تًلیذ

‌

‌

‌

‌



 کىتزلتاسرسی ي َای فزایىذَای ومًدار 

 

‌

‌

‌
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َاد

ل‌ه
ٌتز
و

 

تست‌اٍلیِ‌ػولىزد‌هَاد‌در‌
 همیاس‌آسهایطگاّی

%  NCOتیتزاسیَى‌جْت‌تؼییي‌

 ایشٍسیاًات

 وٌتزل‌دستگاُ‌تشریك

تٌظین‌ٍ‌وٌتزل‌ًسثت‌
 هَاد‌ٍرٍدی

 وٌتزل‌دها وٌتزل‌سهاى

ًظارت‌تز‌تویشی‌دستگاُ‌
ضستطَ‌ٍ‌وٌتزل‌ًاسل‌ٍ‌)

(ضلٌگ‌ّای‌ٍرٍدی  

وٌتزل‌ٍ‌ًظارت‌تز‌‌
 لسوتْای‌فٌی‌دستگاُ

 وٌتزل‌ویفی‌هحػَل

 همذار‌جذب‌ًوًَِ خَاظ‌هىاًیىی‌ًوًَِ تست‌ّای‌حیَاًی‌ٍ‌اًساًی
 وٌتزل‌ظاّزی‌ًوًَِ

...(رًگ،‌سطح‌ٍ‌)  


